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9 REZULTATU
PROJEKTU

Duszkiewicz Roman

Zaktad Mechaniki Precyzyjnej
"SARD" w zwiazku z realizacja
inwestycji dokonat wdrozenia
rekomendowanych dziatan
[ujetych w mapie drogowej
transformacji przedsiebiorstwa]
pozwalajacych na
wprowadzenie do zakltadu
automatyzacji i robotyzacji
procesow - w tym wdrozenie
innowacji procesowych |
produktowych.

Wprowadzono robotyzacje
kluczowych proceséw produkcji
w Z.M.P SARD z wykorzystaniem
"szytej na miare"

mobilnej | zrobotyzowanej

stacji automatycznej
przeznaczonej do realizacji
réznych zadan

tj. kompleksowy pomiar

detali i elementow

o skomplikowanej geometrii
powstatych dzieki technologii CNC,
roztadunek i zatadunek

detali i elementow

z maszyny i do maszyny,
szybkie i sprawne

pakowanie detali i elementow.

Zintegrowany system
wytwarzania wysokiej jakosci
precyzyjnie toczonych

detali i elementéw metalowych |
realizowany jest dzieki potaczeniu
zaawansowanych maszyn CNC,
wielofunkcyjnego 6 - osiowego
robota przemystowego

o powtarzalnosci pozycji
maksimum +|- 0,03 mm,
systemu wizyjnego do skanowania
detali, systemu pomiarowego,
systemow sterowania i systemu CAM,
,Szytego na miare” systemu
monitorujacego prace maszyn na
produkcji — zapewniajacych
efektywng i wydajng

produkcje metalowa,

jak réwniez podnoszacych jakosé
wytwarzanych detali | elementow
metalowych o skomplikowanej
geometrii - przy 100 % powtarzalnosci
i doktadnosci wykonania.
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W  ramach projektu  FEPW.01.02-IP.01-0047/23
~Wzrost konkurencyjnosci zaktfadu poprzez
wdrozenie innowacyjnych rozwiazan w obszarze
Przemystu 4.0 opartych o wielozadaniowe
zrobotyzowane stanowisko z systemem wizyjnym
do skanowania detali | elementéw metalowych.”
Realizowanego w ramach programu Fundusze
Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027 | Priorytet
Przedsiebiorczos¢ i Innowacje | Dziatanie Automatyzacja
i robotyzacja w MSP Duszkiewicz Roman Zaklad
Mechaniki Precyzyjnej "SARD" wprowadzit do
oferty zakladu nastepujace innowacje

9 Innowacja procesowa | zintegrowany system wytwarzania
wysokiej jakosci precyzyjnie toczonych detali i elementéw metalowych |
realizowany dzieki potaczeniu zaawansowanych maszyn CNC,
wielofunkcyjnego 6 — osiowego robota przemystowego o powtarzalnosci
pozycji maksimum +|- 0,03 mm, systemu wizyjnego do skanowania
detali, systemu pomiarowego do automatycznego pomiaru detali,
systemow sterowania i systemow CAM, ,szytego na miare” systemu
monitorujacego prace maszyn na produkcji oraz innych systemoéw.

¢ Innowacja produktowa | Ustugi produkcji CNC: Produkcja wysoce
skomplikowanych detali i elementéw wieloseryjnych dedykowana m.in.
dla branzy motoryzacyjnej i branzy lotniczej charakteryzujaca sie 100%
powtarzalnosciaz i  gwarancjg jakosci,  dzieki  zastosowaniu
wielozadaniowego - zrobotyzowanego stanowiska.

¢ Innowacja organizacyjna | produkcja potaczona  ze
zoptymalizowanym harmonogramowaniem zlecen w czasie
rzeczywistym, zapewniajagcym dostepnos$¢ oferty w systemie ,na
zadanie” [instant manufacturing]

¢ Innowacja marketingowa | nowa metoda promocji - oparta
o wprowadzenie produkcji ,na zadanie” [instant manufacturing]
potaczonej z wigczeniem Klienta od samego poczatku w proces realizacji
zamowienia | rabaty na zamoéwienia hurtowe zgodne z programem
lojalnosciowym.

OFERTA STWORZONA W ZWIAZKU Z PROJEKTEM
REALIZOWANY W RAMACH PROGRAMU

Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027
Priorytet Przedsigbiorczos¢ i Innowacje

Dziatanie Automatyzacja i robotyzacja w MSP
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Skutkiem zakonczenia inwestycji Duszkiewicz Roman Zaklad Mechaniki Precyzyjnej
"SARD" jest pozytywna przemiana zakiadu w oparciu o automatyzacje | robotyzacje
kluczowych proceséw produkciji tj.

¢

automatyzacja realizacji zaméwien od momentu przyjecia zamowienia -
harmonogramowania produkcji metalowej | kolejkowania zlecen produkcyjnych i kolejno
przekazywania ich do produkcji, co gwarantuje w czasie rzeczywistym natychmiastowg
organizacje i optymalizacje procesow produkcji metalowej, przy zautomatyzowanym
monitorowaniu pracy dostepnych w zakfadzie maszyn | robotéw | monitorowaniu proceséw
wytworczych w oparciu o dane przetwarzane w czasie rzeczywistym ;

automatyzacja | robotyzacja procesu produkcji metalowej — w odniesieniu do etapow
technologiczny | transport wewnetrzny - roztadunek i zatadunek detali | elementéw metalowych
z maszyny i do maszyny | kontrola jakosci wyprodukowanych detali | elementéw metalowych,
pakowanie detali | elementow metalowych ;

WYROZNIK PRODUKCJII WG WPROWADZONYCH ZALOZEN :

¢

potaczenie precyzyjnej i wysokowydajnej automatycznej obrdbki mechanicznej z mobilng,
zrobotyzowang stacjg automatyczng [zapewniajacq realizacje réznych zadan - w sposob
zrobotyzowany] oraz zaawansowang maszyng pomiarowg [gwarantujaca min. dokfadnosc¢
pomiaru pozycji max. £2,5 m *1 w wysokiej doktadnosci], przy wsparciu ,szytego na miare”
systemu monitorujacego prace maszyn | robota na produkcji - stworzyto inteligentng produkcje
opartg na elastycznym wykorzystaniu zasobow — przy wiekszej przejrzystosci realizacji zlecen ;

Wprowadzona zostata elastyczna produkcja metalowa - ciagle dostosowywana
do wymagan Klientéw i do coraz wyzszych wskaznikow wydajnosci, co wptywa
na wysoka wydajnosc¢ produkcji przy maksymalnym ograniczeniu kosztow.

Cata transformacja zakiadu Duszkiewicz Roman Zaklad Mechaniki Precyzyjnej
"SARD" do modelu 4.0 jest istotna zmiana z punktu widzenia zaktadu i procesow
produkcyjno - biznesowych realizowanych w przedsiebiorstwie.
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OGOLNE ZALOZENIA REALIZACJI PRODUKCJII WYSOCE SKOMPLIKOWANYCH DETALI
I ELEMENTOW WIELOSERYIJNYCH [*W DUZYCH SERIACH | TYSIACACH SZTUK]
W OPARCIU O MOBILNA ZROBOTYZOWANA STACIE AUTOMATYCZNA:

- Ztozenie zamoéwienia przez Klienta.
- Przyjecie zamdwienia do realizacji przez Z.M.P SARD.

- Obrobka skrawaniem za pomocg toczenia przy wykorzystaniu profesjonalnych automatéw
tokarskich z automatycznym magazynem pretéow | o maksymalnej srednicy obrobki @ 20
mm i obrotach narzedzi obrotowych poprzecznych 6.000 m-1 oraz centrum tokarskiego
z dwoma wrzecionami i dwoma gtowicami — umozliwiajacych tworzenie detali i elementow

metalowych o waskich tolerancjach.

- Kluczowy etap realizacji zamdwienia: kontrola jakosci detali i elementéw metalowych
z wykorzystaniem stanowiska zrobotyzowanego opartego o wielozadaniowy robot 6 -
osiowy wyposazony w losowy podajnik wybierania detali i elementow metalowych

dedykowany do produkcji na duza skale i do kroétkich cykli produkcyjnych | etapy:

- pobieranie losowe detalu przez robota bez wczesniejszego utozenia go na stole

[pobieranie detalu z kosza | z tasmy | podajnika - Bin Picking];

- skanowanie detalu w celach analizy wizyjnej detalu | pozwalajace na bezstykowe
sprawdzenie doktadnosci i jakosci wyprodukowanego detalu | kolejno wybranie detalu
do kontroli pomiarowej [*robot podktada detal na stanowisko pomiarowe

i przystepuje do pobierania nastepnego detalu w celach analizy wizyjnej]

- doktadne wymiarowanie wielu cech detalu w polu widzenia systemu odbywa sie
Z uzyciem zaawansowanej maszyny pomiarowej | cel: kazdy z wyprodukowanych
detali i elementéw metalowych danej serii | danego zamdwienia identyczny oraz
wysoce doktadnie i ultraprecyzyjnie wykonany, od pierwszej do tysiecznej sztuki
| doktadne wymiarowanie stanowi¢ ma uzupetnianie proceséw wizyjnej kontroli

jakosci realizowanej przez system wizyjny;
- etap pakowania detalu | uktadania detalu w paczce do sprzedazy;

* cykl zaprogramowany indywidualnie wg przypisanych zlecen - z mozliwosciq realizacji 24|7 |
cykl zaprojektowany tak, aby zapewni¢ elastycznos$¢ i mozliwos$¢ obstugi réznych detali |

niezaleznie od stopnia skomplikowania geometrii czy ilosci detali;

Zakonczenie kontroli jakosci. Potwierdzenie utrzymania statej jakosci przez kazdy detal

i element metalowy przypisany do zamoéwienia.

Kompletowanie zamoéwienia | Uktadanie detalu w paczkach do sprzedazy. Wysytka
zamowienia w ramach wprowadzonych szybkich i terminowych dostaw synchronicznych

[.,na zadanie” - instant manufacturing].
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SKONTAKTUJ SIE Z DZIALEM HANDLOWYM, BY POZNAC SZCZEGOLY WSPOLPRACY
ORAZ OFERTE I WYCENE NOWYCH USLUG PRODUKCII CNC
ULTRAPRECYZYJNIE TOCZONYCH DETALI I ELEMENTOW
O SKOMPLIKOWANEJ GEOMETRII
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Zaktad Mechaniki Precyzyjnej "SARD" Roman Duszkiewicz
ul. Wiejska 29 36-100 Kolbuszowa Dolna woj. podkarpackie
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Roman Duszkiewicz
Mail kontaktowy: zmp@sard.pl
Telefon kontaktowy: 607 585 245



